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Kuumasinkityn teraksen littminen pulteilla

Yleista liitosmenetelmista

Suunniteltaessa tai valmistettaessa kuumasinkittavaksi tarkoitettuja rakenteita, on
huomioitava rakenteille sopivat litostavat. Rakenne voi olla niin suuri, ettd sen
kuumasinkitseminen ei ole mahdollista tai se on muusta syysta liitettava tai
kokoonpantava kuumasinkityksen jalkeen. Yleisimmin kaytettyja litostapoja ovat pultti-
tai hitsausliitokset. Tavallista onkin, ettd samoissa suuremmissa rakenteissa kaytetaan
molempia littdmistapoja. Rakennusteollisuudessa litetddn usein hitsaamalla
perustuksiin tulevia sinkittyja rakenteita, jolloin hitsaussaumat jaavat usein betonivalun
sisdan eika néin ollen hitsauskohdetta tarvitse mitenk&an kéasitell korroosiota vastaan.
Terasrunkoisten rakenteiden tavanomainen liittdmistapa on pulttilitos, jolloin
rakenteiden modulointia ja stenaardisointia voidaan kuumasinkityissa rakenteissa
hyvin soveltaa.

Pulttiliitoksen etuja

e Ohuehkoja profiili- ja putkirakenteita voidaan valmistaa valmiiksi kuumasinkityista
profileista katkomalla ja rei'ittdmalla. Leikkauspinnat voivat jaada joko ilman
suojausta tai ne voidaan tarvittaessa suojata sinkkipdlymaalilla, mikali
leikkauspintaa ympardivan sinkin suojavaikutuksen ei katsota riittavan.

e Pulttilitoksilla koottavia irrallisia rakenteita voidaan helpommin ja pienemmin
kustannuksin  kuljettaa  vaikeisin  maasto-olosuhteisin  tai  korkeisiin,
vaikeapaasyisiin paikkoihin.

e Pulttilitoksen tekeminen asennuspaikalla ei aiheuta normaalisti palo- tms. vaaraa
ymparistélle, kuten esim. hitsaus saattaa aiheuttaa.

e Pulttilitos voidaan avata ja sulkea vaivatta. S4at6ja voidaan suorittaa jalkeenpain
vaurioittamatta pintakasittelya.

e Kuumasinkittyyn rakenteeseen voidaan jalkeenkinpdin tehda pulttilitoksia
vaurioittamatta sinkkipinnan suojaavaa vaikutusta. Porattu reikd, johon tulee
kuumasinkitty pultti, ei ruostu eika se nain ollen vaadi mitaén lisakasittelya.

e Tietyilld profiileilla voidaan saavuttaa pulttilitosta kayttdmalla suurempi lujuus kuin
esim. hitsaamalla, mikd mahdollistaa kevyempien profilien kaytdn ja nakyy
kustannussaastona.

Rakentamisessa huomioitavaa
Pulttilitosta kaytettdesséa on erityisesti huomioitava seuraavat seikat:

e Sinkin vaatima tila reikien mitoituksessa. Normaalisti voidaan lavistetylle reiélle
varata halkaisija + 2 mm. Mikali on kyse tarkkuutta vaativista sovitteista, on rei'at
tehtédva poraamalla ja tarvittava véljyys méaariteltdva terdksen analyysi, ainevahvuus



ja rei'adn sijainti huomioiden. Tarvittaessa voidaan rei'at avartaa tai tehda kokonaan
sinkityksen jalkeen.

On kaytettavd kuumasinkittyja pultteja ja aluslevyja. Toisinaan nakee kaytettavan
sahkosinkittyjé hyvin ohutkerroksisia pultteja, jotka jo 1-2 vuoden kuluttua ruostuvat
ja likaavat valuvalla ruosteella koko rakenteeen.

Rakenteissa kiinniolevia kierteellisia osia, joita ei voida linkokasitelld on joko
suojattava sinkityksen ajaksi tai kierre on aukaistava muuten. Suojauksena
voidaan kayttaa kierreosan maalaamista sopivalla maalilla tai sen suojausta muulla
menetelmalla.

Kuumasinkityt kierteet on tehtéva alimittaisiksi, jotta kierteeseen tulevalle sinkille on
tilaa. Mutterit ovat mitoitukseltaan normaaleita eikd mutterin kierteessé ole sinkkia.
Kuumasinkityt metriset pulttikierteet on maaritelty mm. kotimaisessa SFS 4449
standardissa.

Standardit ja suositukset

Kiinnitysosat
M6-M8 -kierteisissa ruuveissa sinkkikerroksen vahimmaisivaatimus on 25 um, M10 -

M12 45 um ja M24-M68 65 um. Mutterin kierre ei ole sinkitty vaan sitd suojaa ruuvin
kierre.

Sellaiset ruuvit, joiden lujuusluokka on korkeintaan 8,8 ovat varastotavaraa ja 10,9:3a
saa erikoistilauksesta. Lujempia ruuveja ei voida kuumasinkitd vetyhaurausvaaran
raerajahalkeamien vuoksi.

Liitospinnat
BSK-standardissa (5) on seuraavat arvot kuumasinkittyjen pintojen kitkakertoimille:

e kuumasinkitty pinta 0,15
e kuumasinkitty ja suihkupuhdistettu pinta 0,35
e ruiskusinkitty pinta, kerros 50 um 0,3

Kuumasinkityn pinnan tulee olla kevyesti terasharjattu. Jos pinnat suihkupuhdistetaan,
kaytetddn samaa teknikkaa ja suihkupuhdistusarvoja, joita on selvitetty
rakennusohijejulkaisussaimme.

Mitoitukset

Kuumasinkittyja ruuveja kaytettdessa reikien lapimittaa suurennetaan SFS-ISO 273:n
mukaisesti 0,2 mm. Jos rakenne kuumasinkitdan rei'ityksen jélkeen, reién lapimitta
suurennetaan liséksi 0,4 mmdlle.

Ohjeellinen alimitoitus kylkihalkaisijasta mitattuna selvidd seuraavasta taulukosta.
Tarkemmat ohjeet on ilmoitettu standardissa SFS 4449.



Kierteen nimellishalkaisijad  Sinkkikerroksen paikallinen Ohjeellinen alimitoitus
vahimmaiskerrospaksuus (= kylkihalkaisijasta mitattuna.

nimellispaksuus) um

6..6 25 0,21-0,28
10..22 45 0,30 - 0,36
24 .68 65 0,36 - 0,65

Taulukko: Kerrospaksuudet ja alimitoitukset.
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